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АННОТАЦИЯ 

В статье приведены результаты сравнительных  производственных испытаний 

батанного механизма с составным бердом с резиновым амортизатором. На основе 

сравнительных производственных испытаний батанного механизма с составным бердом 

выявлено, что за счет использования берда с резиновым амортизатором повысилось 

качество выпускаемой продукции. При этом за счет получения ткани требуемой 

плотности нитей и увеличения надежности работы батанного механизма появилась 

возможность увеличения производительности 
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ABSTRACT 

The article presents the results of comparative production tests of a batan mechanism with a 

compound reed with a rubber shock absorber. On the basis of comparative production tests of 

a batan mechanism with a compound reed, it was revealed that the use of a reed with a rubber 

shock absorber improved the quality of the products. At the same time, due to obtaining the 

fabric of the required thread density and increasing the reliability of the batan mechanism, it 

became possible to increase productivity. 
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Введение. Экспериментальный образец батанного механизма с составным бердом с 

упругим амортизатором был установлено на ткацком станке и произведено 

сравнительное производственное испытание. 

В настоящее время дальнейшее развитие легкой промышленности направлено на 

увеличение производственных мощностей за счет использования с учетом внедрения 

результатов достижений науки и техники. Важным является получения материалов 

высокого качества при высокой производительности. В связи с этим, важное значение 

приобретает создание высокоэффективных рабочих органов и механизмов ткацкого 

оборудования [1,2,3]. 

Рекомендуется новое высокоэффективное бердо с упругим амортизатором батанного 

механизма ткацкого станка. При этом бердо, взаимодействуя на уточную нить 

передвигает к краям формируемой ткани. Важным является обеспечение некоторого 

выстоя берда в крайнем положении [4,5,6]. 

На рис.1 представлен общий вид рекомендуемой конструкции батанного механизма с 

составным бердом с резиновым амортизатором обеспечивается равномерный прибой 

уточной нити, обеспечивается требуемая плотность нитей в формировании ткани при 

высоких скоростных режимах. Это приводит к увеличению качественных показателей 

продукции [7,8,9]. 

Испытания проводились при неизменном количестве нитей основы и уточной нити 

21/19 (таблица 1). 

                                                               а)  
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б) 

Рис.1.  Общий вид рекомендуемой конструкции батанного механизма с составным 

бердом с резиновым амортизатором:  

а) общий вид ткацкого станка; б) вид спереди рекомендуемого берда с резиновым 

амортизатором. 

Согласно анализа данных таблицы можно отметить, что использование составного 

берда с резиновым амортизатором позволило ликвидировать ряд дефектов ткани, в том 

числе количество обрывов основы и уточной нити, а также возникновение петель и 

выпуклостей и др. За счет использования берда с резиновым амортизатором повысилось 

качество выпускаемой продукции. 

Таблица 1. Результаты сравнительных испытаний 

 

Показатели 

Модернизированный батанный 

механизм с составным бердом с 

резиновым амортизатором 

Серийный батанный 

механизм 

Количество нитей основы (в 1 см) 21-19 21-19 

Потребная электроэнергия 2,2 квт 600 об/мин 

1,72 квт 

2,2 квт 600 об/мин 

1,84 квт 

Количество дефектов, в среднем, в 

том числе: 

- 

- 

8 

- обрывность нити основы: - 4 

- обрывность уточной нити: - 2 

- возникновение переп-летения 

уточной нити: 

- 1 

- петлеобразование уто-чной нити: - 1 

- появление выпуклостей - 3 

 

Примечание: Эксперименты проводились в трехкратной повторности. В таблице 

приведены средние значения измерений. Результаты испытаний показывают, что расход 

электрической энергии в рекомендуемом варианте относительно серийной машины 

снизился до (4,07,0)%.За счет использования берда с резиновым амортизатором 

повысилось качество выпускаемой продукции до (6,09,0)%. При этом за счет 

получения ткани требуемой плотности нитей и увеличения надежности работы 

батанного механизма появилась возможность увеличения производительности до 

(7,010,0)%. 
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При этом значительно увеличилась надежность работы батанного механизма, 

уменьшились простои ткацкого станка 

Известно, что при высоких скоростях при тканеформировании бердо в рабочем режиме 

не успевает осуществлять необходимые выстои и требуемый прибой уточной нити. Это 

может привести к снижению плотности, обрыву нити и снижению надежности работы в 

целом ткацкого станка. Использование резинового амортизатора ликвидирует 

вышеперечисленные недостатки. 

 

Выводы 

На основе сравнительных производственных испытаний батанного механизма с 

составным бердом выявлено, что за счет использования берда с резиновым 

амортизатором повысилось качество выпускаемой продукции.  

При этом за счет получения ткани требуемой плотности нитей и увеличения надежности 

работы батанного механизма появилась возможность увеличения производительности. 
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