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Annotatsiya:

Paxta tolasi to‘qimachilik sanoatida muhim xomashyo hisoblanib, uning sifat ko‘rsatkichini
oshirish uchun texnologik jarayonlarini takomillashtirish orqali erishiladi. Mavjud paxta
selesiya navlaridan kelib chigib dastlabki ishlov berish jarayonini yaxshilash uchun mashina
konstruksiyasini tahlil gilish lozim.

Kalit so’zlar: ip, tipli saralanma, HVI, CSP, tola, mikroneyr, chizigiy zichlik, nisbiy uzish
kuchi, seleksion nav, uzilishdagi uzayish, yigiruvchanlik, bir xillik indeksi.

Introduction

Kirish

To‘gimachilik sanoatida yugori sifatli jahon andozasiga javob bera oladigan mahsulot ishlab
chigarishda ilg‘or texnologiya va texnikani joriy etish muhim omil hisoblanadi. Bunday
texnika va texnologiya Evropaning ko‘plab mamlakatlarida ishlab chiqgariladi. Bular
jumlasiga dunyoda taniqli bo’lgan «Truetzschler», «Schlathorst», «Volcman» (Germaniya),
«Marzoli», «Savio» (Italiya), «Murata» (Yaponiya) va «Rieter» (SHveytsariya) firmalari
hamda Xitoy Xalq respublikasining Znengeznou to‘gimachilik mashinasozligi zavodi paxta
tolalarini gayta ishlash va ulardan ip yigirishga ixtisoslashgan jihozlari kiradi.

Yugorida ko‘rsatib o‘tilgan afzalliklarni hisobga olgan holda ushbu firmalarning jihozlari
asosida ip yigirish korxonasi loyihalash va undan foydalanish katta samaradorlik manbai bo‘la
oladi. Shuni ta‘kidlash lozimki, ko‘rsatib o‘tilgan firmalar yagona emas. Ular bilan bir gatorda
jahonning turli mamlakatlarida ko‘plab firma, konsern, va zavodlar ham ushbu sohada ish olib
boradilar. Biz yuqgoridagi firmalarga va ularning jihozlariga katta o‘rin ajratishimizning asosiy
sabablaridan biri, ushbu firmalar mustaqillik davrida Respublikamiz sanoatiga kirib keldi va
ularning jihozlari samarali ishlamoqda.

Korxonalarda xom ashyo tanlash muhim o‘rin tutadi, chunki ip tannarxining katta ulushini
aynan xom ashyo tashkil etadi. Xom ashyo tanlash asosan yigirishi mo‘ljallangan ipning
pishiglik ko‘rsatkichlarini hisoblashga asoslanadi. Shunga o‘xshash ip xossalarining boshga
ko‘rsatkichlari, masalan, notekislik ko‘rsatkichlarini ham tahmin gilish mumkin.

Tadqiqot tajriba metodologiyasi

Oc‘zbekiston to‘gimachilik korxonalarining tayyor mahsulotlarni jahon andozalariga moslab,
ragobatbardosh qilib ishlab chigarish vazifasini to‘la bajarishi uchun to‘gimachilik sanoati
taraqqgiyot etgan mamlakatlar korxonalari amaliyotida qo‘llaniladigan usullardan foydalanish
lozim. Paxta tolasi xossa ko‘rsatkichlarini ekspress aniglashda HV1 sinov qurilmasidan keng
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foydalaniladi. Hozirgi paytda paxta tolasi sinovi aynan shu uskunada o‘tkazilib, natijalardan
biri sifatida CSP ko‘rsatkichi gayd etiladi. Firma CSP ni hisoblash formulasini quyidagicha
keltiradi. Uning yordamida ip pishigligini prognoz gilish mumkin. Sifat markazi aynan shu
formulalardan foydalaniladi.[1]

SSP = —741,08 + 8,24 x RT — 97,8 * M + 850,9L + 15,20 » UI + 14,84 * Rd — 27,87

* b — 5,02

Leaf (1) CSP giymatini hisoblashda HVI sinov tizimi ko‘rsatkichlaridan foydalanib,
quyidagicha formulani go‘llash mumkin.[2]
Karda ipi uchun:

L*Rr

CSP =165

+590 — 13N,

Qayta taralgan ip uchun:

L*Rry

Y
+590 — 13N, (1 + —)

CSP =165 100

Bu erda: L- tolaning yugori yarim o‘rtacha uzunligi, mm; S-6524 tolaga L=1,121525,4=28,48
mm;

RT — tolaning nisbiy uzish kuchi, gk/teks; 32,83 gk/teks; M — mikroneyr,mg/inch; 4,50; Ne -
ipning ingliz tizimidagi nomeri; 30;

Y — tarandi migdori, %; 16%

Oc<zbekiston Respublikasi o‘rta tolali paxta tolasining sifat ko‘rsatkichlari

HVI laboratoriya tizimida tola namunalari sinovi test ko‘rsatkichlari

(Tolaning seleksiya navi: Andijon-35)

HVI laboratoriya tizimi bo‘yicha sifat ko‘rsatkichlar nomi MaVJ.Ud _arr_all Jinning
Ne - arrali  diskida ishlab
(HVI-High Volume Instruments) A o
chivarilgan tola sifati
1 Len. Upper Half Mean Length. 1.19
Tolaning yugori o‘rtacha uzunligi, dyum (mm) (35.6 mm)
2 SFI. SHort Fiber Index 546
Kalta tolalar indeksi, % '
3 Unf. Uniformity Index. Uzunlik bo‘yicha bir xillik indeksi. % 84.5
Str. Strength.
4 Solishtirma uzunlik kuchi. gf/tex. gs/teks 33.88
Mic. Micronare
> Mikroneyr (basis 3.5-4.3) 4.0-4.1
Elg. elongation
6 Tolaning uzulishdagi uzayishi 6.5-7.8
7 Cnt. Trash Count . 21-30
Iflos aralashmalar soni
Avrea. Trash Area
8 Iflos aralashmalar maydon, %i 0.8-1.2
Trash
9 Trash Code. 2
Ifloslik kodi
Rd. Reflectance.
10 Nur gaytarish koeffisienti, % 38
tb. Yellowness
1 Sarg‘ayishlik darajasi 8.3

17 |Page




European Journal of Interdisciplinary Research and Development
Volume- 37 March - 2025
Website: www.ejird.journalspark.org ISSN (E): 2720-5746

HVI laboratoriya tizimida tola namunalari sinovi test ko‘rsatkichlari

(Tolaning seleksiya navi: S65-24)

HVI laboratoriya tizimi bo‘yicha sifat ko‘rsatkichlar nomi MaVJ.Ud _arr_all Jinning
Ne (HVI-High Volume Instruments arr.all . diskida . !shlab
chivarilgan tola sifati
1 Len. Upper Half Mean Length. 1.20
Tolaning yugori o‘rtacha uzunligi, dyum (mm) (35.9 mm)
2 SFI. SHort Fiber Index 6.10
Kalta tolalar indeksi, % )
3 Unf. Uniformity Index. Uzunlik bo‘yicha bir xillik indeksi. % 85.8
Str. Strength.
4 Solishtirma uzunlik kuchi. gfftex. gs/teks 32.86
Mic. Micronare
> Mikroneyr (basis 3.5-4.3) 4.4-45
6 Elg. Elongation 70
Tolaning uzulishdagi uzayishi )
Cnt. Trash Count
7 : 24
Iflos aralashmalar soni
8 Area. Trash Area 14
Iflos aralashmalar maydon, %i )
Trash
9 Trash Code. 3
Ifloslik kodi
Rd. Reflectance.
10 Nur gaytarish koeffisienti, % 76
tb. Yellowness
1 Sarg‘ayishlik darajasi 8.0

HVI laboratoriya tizimida tola namunalari sinovi test ko‘rsatkichlari
(Tolaning seleksiya navi: Namangan-77)

Ne HVI laboratoriya tizimi bo‘yicha sifat ko‘rsatkichlar nomi Mavjud arrali jinning
(HVI-High Volume Instruments) arrali  diskida ishlab
chivarilgan tola sifati
1 Len. Upper Half Mean Length. 1.17
Tolaning yugori o‘rtacha uzunligi, dyum (mm) (35.1 mm)
2 SFI. SHort Fiber Index 6.9
Kalta tolalar indeksi, %
Unf. Uniformity Index. Uzunlik bo‘yicha bir xillik indeksi. % 85.7
Str. Strength. 33.8
Solishtirma uzunlik kuchi. gf/tex. gs/teks
5 Mic. Micronare 4.1
Mikroneyr (basis 3.5-4.3)
6 Elg. elongation 7.2
Tolaning uzulishdagi uzayishi
7 Cnt. Trash Count 21
Iflos aralashmalar soni
8 Area. Trash Area 1.6
Iflos aralashmalar maydon, %i
9 Trash 4
Trash Code.
Ifloslik kodi
10 Rd. Reflectance. 76.8
Nur gaytarish koeffisienti, %
11 tb. Yellowness 7.6
Sarg‘ayishlik darajasi
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Masalan, S-6524 selektsion nav paxta tolasi | navidan yigiriladigan gayta taralgan nomeri Ne=
30 bo‘lgan ipning pishiglik ko‘rsatkichi SSP quyidagicha hisoblanadi.

1-jadvaldan tolaning HVI tizimida aniglangan fizikmexanik xossa ko‘rsatkichlaridan
tolaning yugori yarim o‘rtacha uzunligi L=28,48 mm; nisbiy uzish kuchi Rt =32,83 gk/teks;
M=4,5; Y=16% tarandi miqdori giymatlarini 3-formulaga go‘yib quyidagilarni olamiz:

CSP = 165 2848x3283 +590 — 13 * 30 (1 + 16 ) 2516
= — * =
4,5 100

CSP = 2516
SSP ning “Sifat “markazi ko‘rsatgan giymati(jadvalga muvofiq ) 2208,26 ga teng.
Demak, SSP ning jadvaliy giymati 2208,26 uning hisobiy giymati 2516 dan kichikligi uchun,
xom ashyo to‘g‘ri tanlangan deb hisoblanadi. Xom ashyoning berilgan nomer (Ne) dagi ipga
go‘yilgan talablarni gondira olishi ipning uzishdagi uzunligi deb ataluvchi pishiglik Rkm ni
hisoblab tekshiriladi.
Qayta taralgan ipning pishigligi Rkm HVI da aniglangan tolalar ko‘rsatkichlaridan foydalanib
quyidagicha hisoblanadi.

R, = 1,1 L*RT+40 13Ne Karda sist i uch
km = 1, i ) 150( arda sistemasi uchun)

Reom = 11 |27 4 40 13Ne(1+y) ta tarash sistemasi uch
km = 1, o ) 150 100 (Qayta tarash sistemasi uchun)

R = 11 [ 22225283 | 4320 (1+ 16)—2002
m 4.5 ’ 150 100/~ °7

gx .

@p

Bu ko‘rsatkichni ipning me’yoriy ko‘rsatkichlari bilan solishtiriladi. Me’yorlar USTER
STATISTICS jadvallarida keltirilgan. Unda hisoblangan Rkm.x > Rkm.j {N} bo‘lishi kerak,
ya’'ni ip sifati sinflarining (5,25,50,75,95%) birortasidan katta bo‘lsa, xom ashyo to‘g‘ri
tanlanganli asoslanadi.

Xulosa

Agar beshinchi sinf (95%) ko‘rsatkichidan past bo‘lsa, xom ashyo almashtiriladi.

Bizning misolda Rkm.xisobiy=20,02 gk/teks; 5% li sinfning Rkm.j ko‘rsatkichi (20,0) dan 0,1
% ga katta. Shuning uchun tanlangan xom ashyo S-6524 seleksion navli paxta tolasini
loyihada gabul gilish mumkin.
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