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Аннотация 

Целесообразностью предлагаемого расчета является, определении заправочных ширин 

и длин штучных изделий, т.е. определение размеров фона и ширины отдельно, дает 

более точные размеры заправки этих размеров на ткацком станке, которое является 

немаловажным при определении точного количество нитей и плотность на каждом 

участке, которые дают определят все расходы пряжи по позициям и видам сырья 

используемого для выработки штучных изделий. 
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Введение 

Изделия из текстиля прочно вошли в повседневную жизнь и стали неотъемлемым её 

атрибутом. Это наша одежда, шторы, обивка мебели, постельное бельё, полотенца и 

многое другое, привычных глазу предметов быта. Одним из них является махровые 

изделия, без которых невозможна, представить нашу жизнь, наш быть на кухне, в ванной 

и тому подобных частях домашнего уюта и конечно за его пределами во время отдыха.  

Махра (петельная ткань) – льняная или хлопчатобумажная ткань, поверхность которой 

с одной или двух сторон покрыта ворсом из петель основных нитей. В отличие от 

ворсовых тканей, в махровой ткани ворс получается за счет свободной подачи слабо 

натянутой основы, поэтому он менее равномерен и стоек, а также плотнее прилегает к 

поверхности ткани [1].  

 

Основная часть 

При выработке петельных тканей участвуют две системы основных (коренная и 

петельная) и одна система уточных нитей. Соотношение между числами систем 

основных нитей чаще всего равно 1 : 1, 1 : 2, 2 : 1. Одним из особенностей петельных 

тканей является то, что уработка нитей петельной основы равна 175 − 500 % и более[2]. 

На современных широких ткацких станках, оснащенных специальными механизмами 

для выработки петельных тканей, махровые штучные изделия вырабатываются 

одновременно в несколько полотен, ширина и длина которых установлены с учетом 

уработок, усадок и изменения размеров после мокрой обработки. 

Края по длине и ширине полотенец, вырабатываемых в несколько полотен, после 

выработки и отделки, могут быть обработанными на швейной машине швом в подгибку 

с закрытым срезом. С учетом этого со всех сторон полотенец при выработке на ткацком 
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станке, учитывается выработка кромок без петел, с определенными размерами, для в 

подгибки краев полотенец после отделки. 

Для определения ширины кромок и вообще размеры полотенца для выработки на станке 

нам нужно знать точные размеры полотенец для заправки ткацкого станка. Для этого 

нам нужно определить размер готового полотенца. Конечно, размеры на штучные 

махровые изделия определены ГОСТ 11027—80 Ткани и штучные изделия 

хлопчатобумажные махровые и вафельные. Общие технические условия. 

Особенности в определении размеров полотенец в том что в ГОСТе указана общая 

ширина и длина готового полотенца с кромками после обработки в швейном цеху. Для 

определения размеров полотенца в заправке на ткацком станке нужно определить 

размеры полотенца в суровом виде. А размеры полотенца в суровом виде зависят от 

размера готового полотенца с учетом изменений размеров во время отделки и конечно, 

до обработки в швейном цеху, т.е. в развернутом виде кромок.  

Для этого берем по ГОСТу размеры готового полотенца, например, банного полотенца 

70х140 см. от кромки до кромки (рисунок 1). 

 

 
Рисунок 1 Определение общих размеров полотенца 

 

Данное полотенце имеет обработку краев в швейном цеху в подгибку, которые имеют 

ширину после обработки приделах до 1 см. [3-11] и эта ширина кромок включена в 

общие размеры полотенца. Для развертки строченных в подгибку кромок берем размеры 

по ГОСТ 12807 «Изделия швейные. Классификация стежков, строчек и швов» размеры 

на подгибку кромок [12-16]. На первую подгибку кромки, на изнаночную сторону берем 

0,8 см, на вторую подгибку тоже берем 0,8 см и на ширину кромки тоже оставляем 0,8 

см.  

 
Рисунок 2 Полотенца в развернутом виде и общие размеры. 
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В итоге получим по ширине 1,6+70+1,6=73,2 см., по длине 1,6+140+1,6=143,2 см. и 

теперь, имеем размеры готового полотенца с развернутыми кромками 73,2х143,2 см. 

(Рисунок 2). 

Определив размеры по длине и ширине готового махрового банного полотенца можно 

рассчитать ширину и длину сурового махрового банного полотенца с учетом изменения 

размеров в процессе отделки изделия. При этом, будет целесообразно определят 

размеры по ширине и длине для махровой части и для кромочной отдельно.  

Ширину махровой части и ширину кромки сурового полотенца с учетом усадки после 

отделки определяем по следующей формуле: 

Всф =
Вгф

1−0,01∙Uу
 и Вск =

Вгк

1−0,01∙Uу
 

где, Всф – ширина махровой части сурового полотенца; 

Вгф – ширина махровой части готового полотенца, Вгф= Вг –16 мм.; 

Вск – ширина кромочной части сурового полотенца; 

Вгк – общая ширина кромочной части готового полотенца, Вгк = 48 мм.; 

Uу – величина изменения размеров по ширине после отделки, %. 

Так же длину одного полотенца с учетом усадки после отделки определяем по 

следующей формуле: 

𝐿сф =
𝐿гф

1−0,01∙U𝑜
 и 𝐿ск =

𝐿гк

1−0,01∙U𝑜
 

где, Lсф – длина махровой части сурового полотенца; 

Lгф – длина махровой части готового полотенца, Lгф= Lг –16 мм.; 

Lск – длина кромочной части сурового полотенца; 

Lгк – общая длина кромочной части готового полотенца, Lгк = 48 мм.; 

Uo – величина изменения размеров по длине после отделки, %. 

На следующем этапе определяем ширину по берду с учетом усадки по утку и длину в 

заправке с учетом уработки по основе в процессе ткачества:  

Вф =
Всф

1−0,01∙ау
 и Вк =

Вск

1−0,01∙ау
 

𝐿ф =
𝐿сф

1−0,01∙а𝑜
 и 𝐿к =

𝐿ск

1−0,01∙а𝑜
 

Определив ширину по берду и длину в заправке по каждой части отдельно, находим 

общую ширину и длину в заправке одного полотенца: 

Вп = Вф + Вк и Lп = Lф + Lк 

Общую ширину по берду в заправке определяем по формуле: 

𝐵зб = 𝑛 ∙ 𝐵п + (𝑛 − 1) ∙
𝑘

0,1𝑁б 
+ 2(𝐵лк + 2) 

где, n – количество полотенец в заправке; 

k – количество пропущенных зубьев берда между полотенцами; 

Nб – номер берда; 

Влк – ширина срезаемой ложной кромки, 𝐵лк =
𝑛н

𝑧∙0,1𝑁б
 

где, nн – количество нитей основы срезаемой ложной кромки; 

z – количество нитей основы пробираемой в один зуб берда. 
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Вывод 

Определив, таким образом, ширину и длину в заправке на ткацком станке (например, на 

станке ITEMA) махровой и кромочных частей махрового полотенца можно произвести 

полный технический расчет с определением расхода пряжи по позициям и видам сырья. 

Методика расчета приведена в статье «Особенности расчета расхода сырья при 

производстве махровых тканей на рапирных ткацких станках».  

Исходя из этого, можно сделать выводы что: 

− при определении заправочных ширин и длин штучных изделий, определение 

размеров фона и ширины отдельно, дает более точные размеры заправки этих размеров 

на ткацком станке; 

− более точные размеры отдельных частей дает определить точное количество 

нитей и плотность на каждом участке; 

− определят все расходы пряжи по позициям и видам сырья, а также дает 

возможность определит отдельно общую массу пряжи израсходованной на срезаемую 

ложную кромку. 
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